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Acesso rapido
ao produto

Estante Adicional Premium com Cubetas de Retenção 60x160x180cm

Informacoes do Produto

SKU: DBMMPA61618V5PKG1RK Modelo: MPA61618V5PKG1RK

Marca: Cambro EAN: N/D

Imagens do Produto

Especificacoes

Marca Cambro

Modelo MPA61618V5PKG1RK

Descricao Resumida



Estante adicional premium com cubetas de retenção para contenção de derrames.

Fabricada em polipropileno com núcleo de aço, 60x160x180cm, ideal para segurança e

higiene.

Descricao Completa

Esta estante adicional com cubetas de retenção, fabricada em polipropileno com núcleo de aço,

oferece uma solução robusta e segura para o armazenamento de produtos que requerem contenção

de derrames, garantindo higiene e organização na sua área de preparação.

Características Técnicas

Material Polipropileno e núcleo de aço

Dimensões (PxLxA) 600x1600x1800 mm

Níveis 4 (com cubetas de retenção)

Tipo Estante adicional com cubetas de retenção

Montagem
Fornecida desmontada — montagem fácil por

aparafusamento

Aplicações Profissionais

Esta estante é ideal para cozinhas profissionais, cantinas escolares e empresariais, laboratórios em

hotelaria, e armazéns de restaurantes ou catering que necessitam de armazenar produtos líquidos,

óleos, produtos de limpeza ou ingredientes que possam derramar. A sua funcionalidade de retenção

é crucial para manter a segurança e a higiene em áreas de preparação e armazenamento, sendo

adequada para pastelarias, padarias e qualquer estabelecimento que manuseie substâncias com

risco de derrame.

Estante com Cubetas de Retenção — Principais Vantagens

Garante a segurança e higiene ao conter derrames de líquidos ou produtos.

Construção robusta em polipropileno com núcleo de aço para durabilidade e resistência à

corrosão.

Fácil de limpar e manter, contribuindo para ambientes de trabalho mais higiénicos.

Design modular que permite expandir a capacidade de armazenamento existente.



Adequada para uma vasta gama de produtos, incluindo químicos e alimentares.


